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vyrobky prirubového typu.

NC Technology disponuje vlast-
nim  konstrukénim  zazemim,
které kromé standardni vyro-
by umoznuje té7 realizaci speci-
alnich aplikaci a Uprav dle potieb zakazni-
k. Pokud jde o elektronické vybaveni, jsou
pfevazné pouzivany pohony a fidici jednot-
ky od japonské firmy Yaskawa, ktera je jed-
nim z nejvyznamnéjsich svétovych vyrobct
v tomto oboru. Jeji vyrobky se vyznacuji vy-
sokou spolehlivosti a mimofadnou progre-
sivnosti v aplikaci novych fesen.
Zakladem vyrobniho programu jsou po-
davace kratkych ty¢i v prdmérech od 6 do
105 mm a maximalni délce tyce 1525 mm
prodavané pod nazvem ,Spacesaver". Jelikoz
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Spacesaver

Spolecnost CNC Technology, sro, se za dobu své existence, kromé zaméreni
na pramyslové elektronické aplikace, profilovala téZ jako vyrobce a dodavatel
doplrkovych zarizeni na zvysovani produktivity obrabécich strojii. V' této oblasti
Jsou nejvyznamnéisimi produkty z viastni vyroby firmy zarizeni na manipulaci
materialu k CNC soustruhiim. Jednd se o podavace tyli a zakladace pfitezii pro

vyrobky podléhaji trvalému procesu zlepso-
vani je v nize uvedeném predstaveni zachy-
cen soucasny stav inovaéniho vyvoje jednot-
livych model.

Soucasny sortiment podavacu tyci

Nejmensi SS 2210

Je nejmensim a zaroven svym charakterem
pouziti nejjednodussim modelem na po-
davani tyéi o primérech od 6 do 67 mm.
Podava¢ ve standardnim provedeni po-
dava tyce proti napolohovanému dorazu
soustruhu, ktery mdze byt umistén napf.
na revolverové hlavé. Podaval Ize dodat
i ve verzi s podavanim na naprogramova-
nou pozici. Zplsob podavani proti dorazu

vSak pouziva 99 pct. obsluh strojd, proto-

Ze je v porovnani s podavanim na pozici
rychlejsi.

Rychly SS 2500

Tento model pro podavani tyéi o primé-
rech od 6 do 80 mm byl uveden na trh
v roce 2009 a od té doby byl vicekrat inovo-
van hlavné pokud jde o fizeni a softwarové
aplikace tak, aby byl schopen stale reagovat
podavace je velmi rychlé a snadné presta-
veni prostrednictvim moznosti paramet-
rického zadavani praméru a délky podava-
ného materialu, které umozni automatické
nastaveni podavaciho zlabu do Grovné osy



vfetena stroje a oddélovacich zarazek zasob-
niku materialu bez nutnosti jakéhokoli dalsi-
ho mechanického nastaveni a sefizovani ob-
sluhou.

Kromé podavani proti dorazu i na polohu
muze podavac pracovat v rezimu zasobnik,
tzn. podavac zajistuje pouze vymeénu tyle
a samotné podavani je provadéno bud
protivietenem nebo potahovakem. Pfi
rezimu doraz dilce je pfi rué¢nim ob-
rabéni mozné vyuzit tlacnik jako
doraz.

Veliky SS 2410

Je vhodny predeviim pro
podavani tyci vétsich pru-
mérd od 6 mm do 105
mm s technologickym vy-
uzitim obdobnym mo-
delu SS 2500. Vhodnost
modelu pro podavani vét-
Sich primérd je dana pre-
devsim vlastni konstrukci
podavaciho mechanismu,
kdy ty¢ je podavana po kruhové draze, coz
umoznuje lepsi rozklad silovych pomér( pfi
nakladani materialu o vyssi hmotnosti.
Viechny podavale Spacesaver jsou plné
elektrické bez potreby vyuziti jakychkoliv
dalsich médif jako vzduch ¢i tlakovy olej.

Piednosti Spacesaver-u

Obecné prednosti podavact ,Spacesaver” Ize
tak shrnout do nasledujicich charakeeristik:
P velmi rychlé piestaveni na jiny @ tyce —

max 1 min

P robustni konstrukce = klidny a tichy
chod
P snadné ovladani

» moderni koncepce, servopohon
Yaskawa
» 100% elektrické podavace
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mala zastavéna plocha
vyuziti max. otaek vietene soustruhu
3-leta zaruka u nového typu SS 2500
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spolehlivost
Portalovy zakladac

Dal$im z vyrobkd, které firma na-
bizi pro manipulaci materialy,
je portalovy zaklada¢ GL-200.
Zaklada¢ slouzi k automatické-
mu zakladani pfirubovych dilct
do hmotnosti 5 kg do pracovni-
ho prostoru CNC soustruhi pres
oteviené vstupni dvefe nebo
stropni otvor v krytech sou-
struhu. Lze nakladat polotova-
ry o pramérech od 35 do 200
mm.Vyhodou zafizeni je moz-
nost propojit jej k jiz instalovanym
strojam. To uzivateli dovoluje prizplsobit
vysi investice zméné poptavky napriklad
pfi ziskani nové zakazky ¢i zvyseni pozadav-
ku na velikost vyrobni davky. Toto je dllezi-
té predevsim pro mensi firmy, jimz je pro-
dukt pfevazné uréen, nebot zékaznik mize
délat rozhodnuti o investici do zatizeni az
v momenty, kdy si je jist jeho vyuzitim, coz
u standardnich manipulatord dodavanych
vyrobci obrabécich strojd neni mozné.




