GL200
PORTALOVY ZAKLADAG

Variabilni stavebnicovy systém, ktery je sestavovan
podle pozadavkl zakaznika:

Moznost specifikace zplisobu montaze zafizeni, ktery ovlivni
nasledujici parametry:

Dosah v oseY Dosah v ose Z
Pouziti zasobniku dilct Levé / pravé umisténi zasobniku u stroje

Systém obsahuje:

Zasobnik dilca Manipulator
Ram s pohony Most s podéinym vedenim a sloupy
Palety s vedenim dilct Kocka se svislym vedenim,
Zvedaky pohony a jezdcem

Hlava s chapaci a pohonem rotaci
Krytovani 3
Kryt manipulétoru Ridici systém
Kryt zasobniku MP2300 firmy Yaskawa

Zarizeni a prislusenstvi pro vyssi stupen efektivity a automatizace obrabéni
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Portalovy zaklada¢ GL 200:

Navrzen pro retrofit k novym nebo existujicim produkénim strojum.

Zmeéna typu vyrobku pfi pouziti stejnych chapaéti — 15 min.

Zakladani nebo vykladani do-z levého nebo pravého vietena.

Momentovy rezim fizeni serva umoznuje presné usazeni dilce do upinace.

Systém umoznuje nahradit Ctvercové palety pro stohovatelné polotovary jinym feSenim, dle pozadavku zakaznika.
Umoznuje instalaci zasobniku materidlu na levé nebo pravé strané stroje.

Specifikace standardni verze zakladace:

Pramér dilce 200 mm.

Délka dilce 100 mm.

Hmotnost dilce 5 kg.

Zasoby dilcli na jedné paleté vyska sloupce 300 mm, hmotnost sloupce dilct 25 kg.

Zastavéna plocha — pldorys zasobniku dilct 900 x 1300 mm.

Pojezd osy Z 3000 mm.

Vys&ka stropu min. 4000 mm.

Doba vymény dilce z bodu nad dvefmi — tj. pohyb do mista vymeény, vylozeni hotového dilce, zalozeni polotovaru,
odjezd do bezpecné polohy — 12 sec. K této dobé je nutno pficist dobu potfebnou k uvolnéni a upnuti skli¢idla.
Interface stroje:

Pouziva se interface pro podavaé nebo robot interface.

Lze pouzit jedna nebo 4 rlizné M funkce pro ovladani pohybl zakladace.
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Aktualni rozméry zakladac¢e se mohou liSit podle sestavy systému. Pfesné rozméry sdélime.

Vyrobce: Distributor:
CNC Technology s.r.o.
Evropska 423/178

CZ-160 00 Praha 6
Tel.:+420 233 090 442

Fax +420 233 090 450
E-mail:cnctech @cnctech.cz
www.cnctech.cz
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