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V& eni obchodni partne |,

na zaklad zp tné vazby od uivatel podava , dodavatel soustruh a zejména dlouholetych zkuSenosti
mych koleg v CNC Technology jsem pro Vas p ipravil n kolik poznatk a informaci, o kterych se
domnivam, e by mohly byt pro Vas uite né.

Jsme p ipraveni podat Vam bli §i informace.
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ZvysSit produktivitu obrab ni na CNC soustruzich Ize vice zp soby. Jednim z monych eSeni je aplikace
podava ety i.

Ruku v ruce s vyvojem techniky klade moderni doba stale v tSi d raz na bezobslu nost obrab cich stroj a
jejich p isluSenstvi. Jednou z neopomenutelnych skupin pat ici do velké rodiny p isluSenstvi obrab cich
stroj jsou podava ety i pro CNC soustruhy.

Cojetovlastn podava ty i?

Podava ty i je za izeni, které bez zasahu obsluhy zaji$ uje p isun materialu do pracovniho prostoru
soustruhu:
a) podava e bez zasobniku materialu
b) podava e se zasobnikem materialu (maji zasobnik na ty e, ze kterého se po spot ebovani jedné
ty e automaticky odebere dalSi ty a zasune se do v etena.) Tak lze zajistit n kolikahodinovy
bezobslu ny provoz.

Historie podava ty |

Prvni CNC podava e se zasobnikem materidlu pro CNC stroje se objevuji na trhu v 80 letech.
Teprve po 4 letech pln  akceptovany.
Dnes tém ka dy druhy prodany soustruh pracuje s podava emty i.

Uite né rady p _ed ndkupem

P ed nakupem podava e by si m | potencialni u ivatel ujasnit n kolik v ci:
- Poadavky na zastav nou plochu.
Po adavky na maximalni ota ky soustruhu a po adovanou pracovni rychlost p i obrab ni.
Délka, pr m r a materiél ty i.
Délka zbytku ty e. (Zejména u barevnych idrahych material ).
Velikost vyrobni série. (S ohledem na vyhled do budoucnosti...).
Tvar kapoty soustruhu na stran v etena. (Vy niva kryt motoru? Jak hluboko je ulo eno v eteno?)
Napajeni a energeticka naro nost podava e.
Ekonomické zhodnoceni investice

Tyto skute nosti do zna né miry ovliv uji volbu mezi podava em dlouhych a kratkych ty i. Rozhodne-li se
u ivatel pro podava kratkych ty i, m | by dale znat maximalni délku v etena s tahovou trubkou a upina em,
vySku osy v etena nad zemi, maximalni a minimalni pr m r podavané ty e. Dale by si m | rozmyslet, zda
chce inechce podavatty e na doraz v nastrojové hlav .

Pozornost by m [ té v novat tvaru kapoty soustruhu. asto se toti stava, e kapota soustruhu na stran
konce hlavniho v etena neni hladka (v tSi rozm ry elektrosk in , vy nivajici motory atd.), co m e zp sobit
komplikace p i instalaci podava e. V tomto p ipad je nutnd volba podava e s odpovidajicim zdvihem
tla niku.

Té by se m | ujistit, na které stran soustruhu je umist no hlavni v eteno soustruhu, skrz které bude
podava podavatty , a zda tedy bude vy adovat levé nebo pravé provede ni podava e.

V neposledni ad by m | byt v soustruhu nainstalovan vhodny interface pro podava . Pokud u ivatel
objednava novy soustruh s podava em, je vyhodné koupit celé soustroji jako celek u prodejce obrab ciho
stroje. Tim je zajiSt no, e soustruh bude vybaven vhodnym interface, jeho volba je zakladem
bezporuchové innosti jakéhokoliv podava e.

Vdnesni dob postupného zvySovani cen elektrické energie je vhodné zvait i napajeni podava a jeho
energetickou naro nost.
D leni podav podle napéjeni:

Pneumatické (podavani na doraz)

Elektrické (podavani na doraz i na polohu)
Pneumatické podava e maji v tSinou celkovou energetickou spot ebu v tSi ne ty, které jsou napajeny
pouze elektrickou energii. U elektrickych podava odpadaji t¢ problémy se stla enym vzduchem (hlu nost,
vySSi spot eba energie, nutnost filtrace vzduchu apod.)



Podava e kratkychty i

Podava e kratkych ty i Seti zastav ny prostor. P i obrab ni
tyto podava e nep ichazeji do styku s rotujici ty i, a proto u
nich nedochazi k ne adoucim vibracim. Je tedy moné
vyu ivat cely pracovni rozsah ota ek daného soustruhu.

Dalsi vyhodou podava  kratkych ty i je zasobnik ty i, ktery je
sou asti podava e. Na tento nakladaci st | obsluha naloi
ty e a po uvedeni do automatického reimu je zajiSt n
n kolikahodinovy bezobsluny provoz. To znamena, e p o
zpracovani dané ty e podava zajisti vyhozeni zbytku do
pracovniho prostoru soustruhu a naloeni nové ty e ze
zasobnikového stolu bez nutnosti zasahu obsluhy.

P i obrab ni neni ty v mechanickém kontaktu s podava em.
Ty musi byt pi obrab ni zasunuta ve v etenu i v etenové
vlo ce. Délka obrab né ty e je tedy limitovana délkou v etena
p ipadn v etenové vio ky.

Rychlost v etena neni omezena.

Podava ety idlouhych délek

Podava dlouhych ty i je za izeni, které p i obrab ni stabilizuje
a podepira rotujici ty . Na konci je ty podepirana rotujici
hlavou tla niku. Stabilizace se v tSinou provadi pomoci
hydrodynamického U inku oleje ve vodici trubce podava e, ve
které je zasunuta obrab na ty . Hydrodynamicky efekt klesa s
rostouci v |i mezi vodici trubkou a rotujici ty f.

Pi obrab ni je ty v mechanickém kontaktu s podava em.
Délka pou ité ty e tedy neni omezena délkou v etena.

Rychlost ota eni v etenam e byt omezena.

Podava Triton 112 (LNS)

Ty je tedy pi obrab ni uloena a podep ena v podava i a zbytek byva v tSinou vyhazovan zp t do

podava e.

Podava e dlouhych ty i jsou odliSné i v mo nostech kolik a jakym zp sobem lze nakladat ty e. N které
modely jsou vybaveny nakladacim zasobnikem ty i (podobn jako u podava
nutné ty e vkladat ru n po ka dé spot ebované ty i. LiSi se po tem kandl , pot ebou se izovani pizm n

pr m ruty e adélkou se izovani na novou ty ..

kratkych ty i), u n kterych je

Podava tureckého vyrobce ABT MAKINA



Zakladni srovnani podava

ty i dlouhych a kratkych délek

Podava dlouhychty i Podava kratkychty i

Rozd leni podle délky ty

e

Schopnostb n podavatty e délky 3m a vice V tSinou max 1,5m

P iprava materialu

Nutno sra et hrany ty Neni nutné sra et hrany, pouze nad lit

Vlivrozm r ty epi
obrdb ni na rychlost
obrab ni

Velka hmotnost dlouhych ty i.

Nevyvéa enost p i obrab ni jak ty e tak i v etena.
Sni eni rychlosti obrab ni:

Soustruhy b n 6000 ot./min (65mm kapacita).
Délka v etena kratSi ne ty = nelze naplno

vyu it rychlost obrab ni, n kdy snienia o

Rozm rty itém nemavliv.

Protoe jety b hem obrab ni cela

ulo ena ve v eteni (ve v etenové vlo ce) a
neni v mechanickém kontaktu neni nutno
sni ovat rychlost a obrab tlzepi
maximalni rychlosti.

50%.

Nevyvéa enost a hmotnost roste s délkou ty e —

viz tabulka:

Hmotnostty i v zavislosti narozm ru:

Délkaty e im 2m 3m am
Pr m r 25mm 4 6 11 15
Pr m r 40mm 10 15 29 39
Pr m r 50mm 15 23 46
Pr m r 65mm 26 39
Pr m r 80mm 39

Hmotnost a nevyva eni roste s délkou ty .

Vliv na v eteno, upina , povrch dilce a precisnost je velmi asto podce ovan.

Z tabulky si lze ud lat p edstavu jaky dopad méa délka ty e na toleranci p esnosti povrchu, na
loiska v etena pokud zkusite obrab tty o hmotnosti 30kg p i maximalni rychlosti. Riziko
ohnuti inevyvaenity e rapidn roste s jeho délkou.

Vedeni materialu a vliv na
rychlost obrdb ni a
obsluhu, naklady na

vym nu

P esnost vyva eni a rychlost obrab ni ovliv uje
velikost a tvar ty e, velikost zakladaciho kanalu,
p esnost vedeni ty e ve v etenové vlo ce...
Nutno vym nit vSe (tla nik, v etenovou vio ku,
tvar a velikost zakladaciho kanalu) p i ka dé
zm n tvarunebo pr ezuty e.

asova prodleva cca 30min.
Dlouhé ty e nejsou celé vedeny ve v eten .
V etenova vlo ka je uzp sobena vn jSimu
pr m rutla niku.
Maximalni rychlostni limit je ovlivn n tvarem
vodiciho kanalu, jeho velikosti, tvarem ty e atd.
Pro dobry vysledek je tedy nutné nutné p i ka dé
zm n tvaru nebo pr m ruty e kompletn
vym nit vodici kanal, tla nik atd.
Zde je nutné té zva it cenu vSech dil , které je
nutno m nit a ndklady na vym nu ( as po kterou
stroj stoji apod.). Zda-li jsou tyto dily v cen
podava e, ijako opce. P i nakupu
doporu ujeme zkontrolovat jak sloitha asov
naro na bude tato vym na pro obsluhu.

Celkova délka ty e je vedena v etenem
(v etenovou vlo kou) jeji velikost je
pizp sobenapr m ruatvaruty e.
Pokud je v etenova vioka p esn
vyrobena, pak je zajist no, ety je
uloenap esn vosev etena.
Omezeni rychlosti zde neni nutné.
Vyrazn mensSi naroky na vym nu i

asovou prodlevu.

adov minuty u podava e + doba
vym ny v etenové vio ky.

Zde doporu uji zva it tyto ndklady p i planovani - jak asto se bude m nit tvar nebo pr m r
ty e. Pokud je tato zm na nutnd n kolikrat tydn (nap iklad ji 2x/tyden) akadavym nau
podava e dlouhych ty itrva cca 25 a 35 min, vzniklé ztraty mohou byt v yznamné.

Detailni ekonomické zhodnoceni naleznete déle v textu.

Délka v etena

Délka v etena obecn nema vliv na délku
podavané ty e.

Proto e neni p iobrédb nity mechanicky
spojena s podava em, je max. délkaty e
ovlivn na délkou v etena (vlo ky).

Zpravidla délka v etena je jednim z vyznamnych faktor pivyb ru podava e.
Detailni popis celé problematiky naleznete déle v textu.

Po adavky na prostor p
manipulaci sty emi

Pot eba v t8i plochy na skladovani ty i.
Zabrani vice prostoru podava em.
Komplikovan jSi manipulace p i zakladani do
podava e.

Mensi naroky na skladovani.

Mensi zastav na plocha podava em.
Jednodusi manipulace p i nakladani.
MenSi naroky na obsluhu.

Podava e kratkych ty i maji v tSinou délku kolem 2000mm a §i ku (i se zasobnikem materialu)
cca 1000mm. Zastav na plocha je tedy pom rn mala cca 2 m%




Naroky na obsluhu

V t8i naroky na obsluhu za izeni. Jednodussi obsluha za izeni.
asov naro n jSip echod na nové typy ty i. Bezobslu ny provoz p iobrab ni.
Rychlejsi p echod na nové typy ty i.

Na obsluhu podava dlouhych ty i se obecn kladou mnohem v tSi technické i manudlni
naroky.
U podava kratkych ty iv tSinou sta i kratké zaskoleni.

. Mo nost zne iSt ni pracovist olejem pizm n
Poznamky nastaveni podava e
V_etenova vlo ka
Spindle
reduction sleeve
Max. bar length
Fig. 2
a) Cotoje?

V etenova vlo ka je ocelova trubka z bezesvé oceli, k tera se vlo i do v etena.

Toto eSeni (jedna trubka) je vhodné zejména u velkého pr m ru obrdb né ty e, i pi
dlouhodobém obrab ni stejného pr m ru ty e. V ostatnich p ipadech majitelé soustruh pou ivaji
ocelové trubky/trubi ky, které jsou vlepeny do modifikované v etenové vloky. Modifikovana
v etenova trubka sestava v tSinou ze ti asti. P iruba na vn jSi a&sti v etena, vnitni ast a ast
ktera je na stran upina e. Titmo zp sobem Ize efektivn zajistit pot ebné vnit ni pr m ry pror zné
ty e. Viz. bod d) obrazek vlevo. N kte i uivatelé soustruhu voli modifikované v etenové vlo ky
z jiného materialu, ne je ocel (r zné plasty). Je nutné pou it material, ktery nesaje olej. Jinak zv tSi
sv jobjem a Spatn se vyjima.

b) K emusloui?
a) Zajis uje p esné vedenity e ve v eten . Ty udruje vosev etena, udruje p iobrab ni jeji
stabilitu a vyva enost.
b) Do ur ité miry ji Ize pou it jako prodlou eni délky v etena.
c) Jak se vkladaji dov etena?

Mezi krytem podava e ty i a st nou
soustruhu je malé vzdalenost (doporu ena
je max 2cm, pracovnik nem e vloit ruku
do pracovniho prostoru vedeni ty e do
0 ][: soustruhu). Podava m e tedy byt
p ekakou a proto je dobré ji p ed
L né&kupem podava e toto vyjasnit (tj. zajistit
p istup z boku soustruhu do v etena).
Podava by m | mit dostate ny volny
prostor vmist , kde jej opousti ty , fj.
Lt it umoni vloit v etenovou vioku p imo
z pracovniho prostoru podava e bez
nutnosti odsunout podava dale od soustruhu. Pokud je zde dostate ny prostor, m e se vilo ka
vsunout snadno do v etena a op t vyjmout.
Pokud nelze vsunout vlo ku z pracovniho prostoru po dava e, je nutné zajistit jiné eSeni, nap .
pomoci odsouvaciho za izeni podava odsunout a misto u v etena uvolnit. Proto maji n kte i vyrobci
podava odsouvaci za izeni ji automaticky v zakladni vybav (nap . Quick Load Ill firmy LNS) a
jini je maji jako opci.

20mm (0.75in) _




d) Jaké maji byt rozm ry vio ky?

Jako p iklad zde uvedu doporu ené rozm ry k naSim podava m SPACESAVER. Na obrazku vlevo
je pouita modifikovana v etenova vio ka s vkladanymi trubi kami a vpravo je klasicka vlo ka
v jednom dilu. Modifikovana vlo ka jsou t i krou ky, do kterych se vkladaji ocelové trubky. T yto
krou ky by nem ly byt ze savého materialu.

I e e

__i_ ________________________ - - i

& - 0 4

mar: 30 mmi| max 3 mms!
V etenova vio ka
Pr m rvlo ky pr mrty e+(0,5a 2,5 mm
Souosost vioky s v _etenem max. 0,1 mm
Ukos vlo ky min. 3x30
P imosttla enéty e max. 0,5 mm/m
Volny prostor mezi koncem vlo ky a upina em max. 30 mm

e) Délka v etenové vilo ky a jeji vliv na obrab niav eteno:

f)

V dy m jte v patrnosti, e pokud je vlo ka delSine v eteno atudi vy nivazv etena—m e dojitk
poSkozeni v etena a stroje!!!
Nasledujici informace jsou tedy pouze praktické zkuSenosti, sesbirané od naSich zékaznik :

1. V etenovou vio kou Ize docilit prodlou eni délky v etena a tudi i prodlou eni délky pouitéty e.

2. Doporu enyrozm r, o ktery Ize prodlou it v eteno, je cca 20 - 25cm. Zéle i na rychlosti v etena,
pr m ru a hmotnosti ty e, materidlu ty e a zejména na citu obsluhy, kam a m e zajit, aby si
nezni ila v eteno!

3. P iobrab ninesmibytty mimo v etenovou vlo ku, jinak hrozi jeji ohnuti a nestabil ni chod op t
m e poSkodit v eteno!

Vztah mezi délkouty e, délkouv etenaavyb rem podava e:

Zde je nutné upozornit na asté nedorozum ni pi nakupu podava e ty i. Ve skute nosti je
maximalni délka podavané ty e omezena rozm ry soustruhu — tedy délkou v etena, upinaciho valce
a upina e. Je-li tedy nap . tato délka 1200 mm, je maximalni mo na délka poda vané ty e 1200 mm
pro podava e kratkych ty i. Tato zdanlivd nevyhoda je dana principem vedeni obrab né ty e v
podava ich kratkych ty i, kdy podavana ty neni p i obradb ni stabilizovana jinak ne upina em
soustruhu. Ty tedy nesmi p ekro it délku v etena v etn upinaciho valce a upina e. Jeji p ipadné
vychyleni je limitovano v etenovou vlo kou. Toumo  uje vyu itji vySe zmin ny cely rozsah ota ek
soustruhu. A prav tato skute nost m ni nevyhodu kratké ty e ve vyhodu.

t te tedy pozorn nazorny p iklad:

Na letaku firmy XYZ, kterd nabizi podava kratkych ty i, je uvedeno:

“Délka podavané ty e....max 1500mm” ( = na$ podava umi podavat ty e dlouhé a do
1500mm....).

Podava tedym e podavatty e do 1500mm, ale jak dlouhéty e m e obrdb t néS soustruh?

Délka v etena naSeho soustruhu je 800mm. Pokud pouijeme v etenovou vlo ku, kter4 bude
vy nivat z v etena o cca 200mm, ziskame délku cca 1000mm.

S podava em kratkych ty i tedy m eme v tomto p ipad pou ivat maximaln metrové ty e. Ty
nesmi p i obrdb ni vy nivat z vlo ky. Pak nam sta i podava kratkych ty i do 1000/1200mm. (Ale
m emeipou it podava do 1500mm, pouze jej budeme pou ivat proty e délky max 1m).
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Pokud v naSem soustruhu chceme obrab tty e delSi ne 1m, musime pou it podava dlouhych ty i
nebo pou it za izeni “prodlou eni v etena”.

Déle je nutné zkontrolovat u vyrobce podava e hodnotu “Maximalni vzdalenost ela upina e od
hrotu tla niku v zadni poloze” i “pracovni zdvih tla niku”, kterd udava maximalni mo nou pracovni
vzdalenost. Upozor uji, e tento Udaj je teoreticky jen “idedlni”, v p raxi se vSak musi po itat s tim, e
podava neni p ipojen na soustruh “t lo na t lo”, ale je mezi nimi v idedlnim p ipad vzdalenost
20mm.

N kdy to nelze dodr et ( lenity tvar krytu motoru v etena, p istup k v etenu atd.).

Prodlou eni v etena

Pokud je celkova efektivni délka v etena + vlo ky menSi ne po adované ty e, lze na trhu najit eSeni.
Jedna se o za izeni, které se umisti mezi soustruh a podava - prodlou eni v etena (PV). Skrz toto za izeni
je ty vsouvana do v etena a pokud je ty delSi ne v eteno + vloka, je podepirano p i ota eni timto
za izenim.

ﬁﬁ?

UPOZORN Ni— t tepe liv :
a) Prodloueni v etena m e byt extrémn nebezpe né. Je nutné zajistit
stejnou bezpe nost, jaka se vy aduje od podava e (krytovani, zabran ni
kontaktu obsluhy s rotujicimi  &stmi...).

m%-

b) Vdy je nutné zajistit maximalni nastaveni p esnosti souososti u celé
sestavy tj. osy podava e - osy PV - osy v etena, nebo jinak m e bytp i
dlouhodobém pou ivani zni eno uloenialoiskav etena.

c) Je nutné pouivat kvalitni ty e, bez povrchovych vad. Ty e musi byt
rovné a p esné. Jakékoliv nep esnosti ty e zp sobuji ne adouci a
nestandardni vibrace a tim i potencialni nebezpe i pro v eteno.

d) PV nesmi byt v pimém mechanickém kontaktu se soustruhem i
v etenem.

e) PV by m lo mit napojeni na TotalStop interface sestavy Podava -Soustruh. Tim se vylou i
spust ni PV, pokud neni spravn nastaveno.

f) PV by nem lo omezovat maximalni rychlost v etena. Plati i pro nekruhové profily.

g) Vezm te v Gvahu naklady na jeho po izeni a pot ebny as se izeni p i p echodu na jiny typ ty e.
Pizm n pr m ruty e je nutné vym nit a se idit vodici pouzdra ty e v PV. Nutnost zajist ni
100% kvality ty f.

h) B na cena t chto zaizeni za ina od cca 5000 EURO. Op t je tedy nutné ekonomicky

zd vodnit ndkup PV. Pi asté zm n pr m ru a délky ty i se jevi ekonomickd navratnost PV
jako problematicka.

Cobym lum tVas novy, moderni podava kratkych ty i?

Uprava podavaci sily - udava maximalni silu, kterou bude podava podavat ty proti dorazu,
vyhazovat zbytek, zasouvat novou ty do v etena soustruhu a jezdit v ru nim re imu sm rem vp ed
(k soustruhu).

Bezpe na pozice tla niku (parametr #101) ve v eteni p i soustru eni.
Vhodnym nastavenim parametru #101 m ete zkratit as nutny na podani ty e. P i vysouvani
tla niku vp ed do soustruhu dochazi vlivem vahy tla niku k jeho pr hybu. Diky tomu se tla nik
dotyka v etenové vlo ky a p i otd eni v etene by doSlo k jeho zni eni. Parametr #101 udava takové
vysunuti tla niku ze zadni polohy, kdy se tla nik jeSt bezpe n nedotyka v etenové vio ky.
Je-li parametr #101 > 0 (nap . 400 mm) bude podavani probihat nasledovn :
Podava poda ty a couvne o 50 mm. Nachazi-li se tla nik vysunuty vice ne 400 mm ze zadni
polohy, couvne podava a na pozici zadanou v parametru #101 (400 mm).
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Re im prace stroje (Podava nebo Pouze zasobnik;):
Podava je ve funkci automatického zasobniku se zalo enim nové ty e, ty je podavana druhym
v etenem nebo podobnym za izenim. Vyhodou tohoto zp sobu podavani je, e takto provedené
podani je velice rychlé a velice p esné, jeliko je provad no druhym v etenem soustruhu. Podava v
tomto p ipad sloui pouze jako automaticky zasobnik, ktery ve v hodny okam ik zajisti nalo eni
nové ty e do soustruhu. DalSi vyhodou tohoto zp sobu podavani je, e neni t eba pi vlastnim
podani zastavovat v eteno soustruhu, co jeSt vice zkracuje as nutny na podani.

R zné délky podani (R zné podani - ka dé liché a ka dé sudé podani mohou mitr znou délku)
R znére imy prace (Automat — Simulace — Test):
Automat — Re im pro obrab ni s automatickym bezobslu nym provozem
Simulace — testovani podava e se soustruhem bez podavani skute néty e
Test—reim pro zab h podava e p i vyrob
izené vyhozeni zbytku (tla nikem inovouty f)

Mo nost ulo eni  nastavené prace do pam ti podava e (pam ova mista pro asto se opakujici prace)

Po itadloty i-slouik nastaveni po tuty inaloenych ze zdsobniku, které se jeSt maji zpracovat
v soustruhu.

Chybova hlaseni - snadné odstran ni nespravného nastaveni podava e dle tabulky chybovych hlaSeni

Krokovani nakladaciho mechanismu -  Je-li to nutné, je mo né nakladaci mechanismus reve rzovat
krokovanim. Reverzaci vyuijte p i pohybu nakladaciho mechanismu v nestandardnich situacich
(zp i enaty ), kdy je t eba pohnout nakladacim mechanismem zp t.

Jazyk komunikace podava e sobsluhou— eStina a angli tina standardn , jiné jako opce

Déalkova komunikace podava e s vyrobcem — analyzy a eSeni p ipadnych obtii p es internet. Lze
vyrazn uSet it naklady na servis a opravy

Instalace podava K soustruhu

1) Napdjeni:
Elektrické napajeni silové — 200/230/400 VAC (50/60Hz).
Pneumatické napajeni — nutno zajistit vhodny p ivod stala eného vzduchu a jeho filtraci.

2) Mechanicka instalace:
V n kterych p ipadech je nutno pouit p i instalaci podava e specialni odsouvaci za izeni, které
umo uje odsunuti podava e od soustruhu.

Odsouvaci za izeni se d li podle sm ru odsunuti podava e:
Odsunuti v ose v etena
Kolmo na osu v etena
Sikmo, tj. pooto enim

Odsouvaci za izeni se pou iva zejména vt chto situacich:
N které soustruhy mohou mit v tSi, vy nivajici kryt motoru, ktery vytva i p ekaku pro idealni
instalaci podava e k soustruhu (cca 20mm mezera)
St na soustruhu na stran vstupu do v etena je lenita, nebo neni p istup k dvi kadm
Nelze zajistit snadny p istup k v etenu (mazani, oprava apod.)
V etenové vlo ky nelze vkladat z pracovniho prostoru podava e kratkych ty i bez jeho odsunuti od
soustruhu



3) Elektrické propojeni interface signal

Moderni podava e jsou vybaveny zasobnikem ty i — st |, na ktery se pokladaji ty e. Soustruh musi byt tedy

vybaven interfacem s M-funkcemi pro podava e ty i se zasobnikem materialu.

Pokud nema interface pro

podava e se zasobnikem materialu, v tSinou podava pouze zasouva ty do v etena, ale automaticky

nezasune novou ty do soustruhu.

Moderni soustruhy dnes vyrdb né tyto M-funkce standardn nabizeji. M e nastat vSak poti u starych
soustruh . Zde bych rad ji doporu il p edem konzultaci s doavteli soustruhu i podava e.

LATHE BARFEEDER
Fr - ] [ —XT ___________ ]
] L1 I\,1 1 J\,I [
| 200/230/400 VAC < T l , . |, > Q1 |
| I j |
| | | l
| T JPE_ YE-GR |PE - |
1 = | | = l
| | | |
| | | Fe |
119 19 .6 st
' 20 20 7 ‘H E-STOP i
: 121 21 s l {
22 22 9 ~ E-STOP
| f |
|4 4 110
| il l
E-sToP | N5 5 11 E-STOP
| ' Te 6 T12 |
| E-STOP | ~ i) 7 13 E-sToP |
| j l
| | | |
| T,a 8 = 24 VDC FROM BF INPUTS |
| M—CODE ] 9 L M—CODE |
Iboor cLoSED/LATHE IN AUT. n__u 15 LATHE IN AUTO |
| CHUCK OPEN (42 i2 |6 COLLET OPEN I
| | | |
| | | [
| VOLTAGE FROM LATHE L3 13 |19 OUTPUTS ‘
: I'“ L !'20 h2 BARFEEDER OK :
r 26 ke~ | o -
| 6 16 21 K5 eserve |
1 ¢ END OF BAR
| 17 1l 23 kG SPINDLE ENABLE |
I 1" 18 18 k22 K7 M=FINISH |
L J L - - B

STANDARD_104.DWG

Na obrazku je uveden p iklad elektrického propojeni podava -soustruh pro podava e SPACESAVER.

Minimalni po adavek na bezpe né propojeni pro podava e SPACESAVER:

LATHE IN AUTO, CHUCK OPEN, M-CODE, BF OK, EOB, M-FINISH
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Ekonomické zhodnoceni

P ivolb jaky typ podava e koupit je nutné zva it zejména tato hlediska:

a) Chceme obrab tjent imetrovéty e, protoe setozdabytvyhodn  jSi (menSipo etzbytk aneni

b)

d)

e)

t ebaty e ezat)...

Pokud budeme trvat na po adavku obrab ni 3m ty i vcelku, je nutné uva ovat o podava i dlouhych
ty fi.

Vzhledem k tomu, e tyto podava e ty i byvaji minimaln jednou tak drahé, ne podava e kratkych
ty i, je nutné zvait n které okolnosti p ed touto volbou, mj. spo itat za jak dlouho se tato investice
Vrati.

Nap iklad podava kratkych ty i se srvo pohonem (pouze elektrické napajeni) na ty e délky
1500mm stoji cca 11 000 EUR. Pokud bychom koupili nejlevn jSi podava dlouhych ty i za cca 25
000 EUR bez p isluSenstvi, rozdil vcen m e tedy byt minimalin 14 000 EUR.

Polo te si nasledujici otazky, ne -li se rozhodnete

Kdy dojde k navratu vlo ené investice do dlouhého p odava e?

Kolik nas bude stat ezanity i a zbytky pro kratky podava ?

Kdy se ztrata ze zbytk a ezanity i srovna s rozdilem 14 000 EUR?

Kolik nas budou stat prostoje pivym n pr m ruty i (doba se izeni podava se lisi)?

Budeme mit zajiSt ny objednavky na velké série stejnych dilc pro podava dlouhych ty i i v
budoucnosti? (Pro mensi a st edni série je vhodn jSi podava kratkych ty i).

A k tomu vS8emu je nutné p ipo ist aspekty uvedené v tabulce o dlouhych a kratkych podava ich
(sra eni hran, olej apod.)

Rozm ry hotovych dilc , material ty e apod.

Barevné kovy jsou vyrazn dra Si, ne elezné. Délka zbytkuut chtoty i m e bytjednim z faktor
s velkou véhou.
Jina kalkulace je u eleznych ty is malymi zbytky.

Kdy je vyhodné uva ovat o nakupu podava e dlouhychty i?

Pokud se pracuje s ty emi velkych sérii vyrobk nad 5000ks a nad 200mm délky dilce
Vym napr m ru iprofiluty i max 1x za tyden a dva

Pokud se pracuje p edevSim s barevnymi drahymi kovy a jsou dlouhé zbytky

Pro dlouhoto né soustruhy, Swiss type soustruhy

Jak se 0 nas postara dodavatel podava  e?

Jak dlouho budeme ekat na opravu a dodani ND? Mame podava z Taiwanu, nejspiSe nelze
o ekavat tak rychlé slu by jako v p ipad podava e vyrobenéhov R ivEU.

Obecn nutno zvait:

Tvar a typ materialu

Rychlost obrab ni (ota eni v etena)

Pot ebna p esnost

Bezobslu ny provoz

DalSi po adavky (zastavba, misto a manipulace sty emi, obsluha...)
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Jak mame naprogramovat soustruh?

Na tuto otazku nelze podat jednozna nou odpov pokryvajici vSechny idicich systémy a modely
soustruh .

Nutno vzit v Gvahu zejména mo nosti VaSeho soustruh u, nap . zda-li umo uje soustruh innost v re imu
“Podavani se zasobnikem materialu” (M-funkce).

Obecn plati pravidlo, e interface kabel spojujici podav a se soustruhem je d lici linii pravomoci servisniho
pracovnika podava e a servisniho pracovnika soustruhu. Proto v dy dop oru ujeme zajistit p i instalaci
podava e U ast servisniho pracovnika dodavatele soustruhu.

Existuje mnoho zp sob , jak naprogramovat soustruh s podava em. Doporu ujeme, aby test konce ty e byl
v programu p ed podanim. Tim je zajiSt no, e v soustruhu m e byt p i startu automatického cyklu upnuta
libovoln dlouhaty .

Jako p iklad je uvedeno naprogramovani soustruhu s podava em SPACESAVER:

1. PODAVANI NA DORAZ

Neni-li dosa en konec ty e posouva podava ty nadoraz umist ny v nastrojové hlav .
Po dosa eni konce ty e je vyvolan podprogram pro vym nuty e.

Hlavni program (podavani)

1. Odjezd néstrojové hlavy na pozici pro vym nu nastroje

2. Nastaveni dorazu v nastrojové hlav do osy v etena

3. Zastaveni v etena

4. Testkoncety e (P ikoncity e skok do podprogramu pro nalo eni novéty e)
5. P ijezd dorazu p ed upichnutou ty

6. Otev eni upina e

7. M-fce (Podava natla ity na doraz)

8. Odjezd dorazu na pozici pro obrab ni (Podava staletla ity na doraz)

9. Zav eni upina e (Podava se vraci zp t)

10. Prodleva pro odjeti tla niku zp t do zadni polohy

11. Odjezd néstrojové hlavy na pozici pro vym nu nastroje
12. Technologicky program
13. Skok na za atek programu

Podprogram (nalo eni novéty e)

50. Napolohovani v etena (nutné pro nekruhové pr ezy)

51. Otev eni upina e

52. M-fce (Podava vyhazuje zbytek)

53. Prodleva 8 s pro vyhodnoceni vyhozeni —

54. P ijezd dorazu p ed upina [Man [4] =
. FLAG POSTTION

55. M-fce (Podava natla i novouty na doraz) @ 28

56. Odjezd dorazu na pozici pro sraeni elanovéty e mm

57. Zav eni upina e (Podava se vraci zp t) o *

58. Prodleva pro odjeti tla niku zp t do zadni polohy ﬁ: @ &Fﬂ

59. Odjezd nastrojové hlavy na pozici pro vym nu nastroje

60. Vym na nastroje

61. Sraeni elanovéty e

62. Odjezd nastrojové hlavy na pozici pro vym nu nastroje

63. Zvoleni dorazu

64. Navrat z podprogramu na adek 5
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2. PODAVANI NA POZICI

Neni-li dosa en konec ty e posouva podava ty o p edem naprogramovanou délku podani.
Po dosa eni konce ty e je vyvolan podprogram pro vym nuty e.

Hlavni program (podavani)

1. Odjezd néstrojové hlavy do bezpe né pozice

Zastaveni v etena

Testkonce ty e (P i koncity e skok do podprogramu pro nalo eni novéty e)
Otev eni upina e

M-fce (Podava posunety )

Zav eni upina e (Podava se vraci zp t)

Prodleva pro odjeti tla niku zp t do zadni polohy

Technologicky program

Skok na za atek programu

©CoNoOOOA~WD

Podprogram (nalo eni novéty e)

50. Napolohovani v etena (nutné pro nekruhové pr ezy)
51. Otev eni upina e

52. M-fce (Podava vyhazuje zbytek)

53. Prodleva 8 s pro vyhodnoceni vyhozeni

54. M-fce (Podava vysune novouty p edupina )
55. Zav eni upina e (Podava se vraci zp t)

56. Prodleva pro odjeti tla niku zp t do zadni polohy
57. Vym na nastroje

58. Sraeni elanovéty e

59. Odjezd nastrojové hlavy do bezpe né pozice

60. Navrat z podprogramu na adek 4

Seznam pou ité literatury:

Firemni literatura a prezentace firmy CNC Technology, s.r.o.
Firemni literatura a prezentace firmy ABT Makina

Firemni literatura a prezentace firmy Samsys

Firemni literatura a prezentace firmy LNS
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